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Ciselnikovy tchylkomér série
Dial indicator series

Analég mérééra sorozat
Analog-Messuhr Serie
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1. POPIS MERIDLA

1- Dotek } 7

2 - Hrot — 4
3 - Rybinové upinani 3
4 - Raficka 5
5 - Ciselnik

6 - O-krouzek 6

7 - Upinaci stopky

2. UPOZORNENI
Vyvaruijte se vniknuti kapaliny do uchylkoméru pfes otvor, jinak dojde k zadfeni vnitfniho ozubeného kola (obr. 1).
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obr. 1

3. ZPUSOBY UPEVNENi UCHYLKOMERU:
» Rybinovym upevnénim (obr. 2).
» Upinaci stopkou (obr. 3).
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obr. 2 obr. 3
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4. HROT BY MEL BYT KOLMO KE SMERU MERENI (OBR. 4).
Pokud hrot neni kolmo ke sméru méfeni (obr. 5), je tfeba provést nasledujici opravu.

@Q 90°
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obr. 4 obr. 5
Uhela  |10° |20°
VOprava 70,985 70,940 70,866 70,766 70,643 70,500
Napriklad:

Uhel a je 10°, oprava je 0.985, pokud je naméfena hodnota 0.25 mm, pak:
Skute¢na hodnota = 0.25 mm x 0.985 = 0.246 mm

5. KAZDY TYP UCHYLKOMERU MA SPECIFICKOU DELKU HROTU (L, OBR. 6).
Pokud délka neni spravna, dojde k chybé& méfeni. Pro vybér spravného hrotu série 6284 se prosim podivejte do
tabulky.

Uchylkomér Material doteku
6284-1 2380-08 Ocel 13,5 SO
6284-3 2381-08 Karbid 13,5 S@2
6284-4 2398-08 Rubin 13,5 s@2
6284-8 2399-08 Karbid 13,5 S@3
6284-21 2380.00 Ocel 12,5 ST
6284-22 38109 Karbid 12,5 sS@2
6284-23 Karbid 12,5 sS@3
6284-81 Ocel 27.4 ST
6284-82 Karbid 27.4 S@2
6284-83 2383-08A Rubin 27.4 S@2
6284-84 Karbid 27.4 s@3
(mm)
— - L -
Q
obr. 6
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1. DESCRIPTION

1 - Contact point
2-Tip
3 - Dovetail clamping

_’_':>7

4 - Pointer 5
5 - Dial
6 - O-ring 6

7 - Clamping stem

2. WARNING
Avoid the entry of liquid into the dial indicator through the hole, otherwise, the internal gear will get stuck (fig. 1).

-

A hole
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fig. 1

3. METHODS OF FIXING THE DIAL INDICATOR:
» With dovetail clamping (fig. 2).
» With a clamping stem (fig. 3).
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fig. 2
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4. THE TIP SHOULD BE PERPENDICULAR TO THE DIRECTION OF MEASUREMENT (FIG. 4).

<INSIZE>

If the tip is not perpendicular to the direction of measurement (fig. 5), the following correction needs to be made.

Angle a

|10° |20°

fig. 5

VCorrection 70,985

10,866

10,766

10,643

10,500

For example:

If angle a is 10°, the correction is 0.985, if the measured value is 0.25 mm, then:
Actual value = 0.25 mm x 0.985 = 0.246 mm

5. EACH TYPE OF DIAL INDICATOR HAS A SPECIFIC TIP LENGTH (L, FIG. 6).

If the length is not correct, a measurement error will occur. Please refer to the table for the selection of the

correct tip of the 6284 series.

Code Indicator Material of the contact point L D

6284-1 2380-08 Steel 13,5 ST
6284-3 2381-08 Carbide 13,5 Sa2
6284-4 2398-08 Ruby 13,5 Sa2
6284-8 2399-08 Carbide 13,5 SJ3
6284-21 Steel 12,5 ST
6284-22 oo Carbide 12,5 522
6284-23 Carbide 12,5 SJ3
6284-81 Steel 27,4 ST
6284-82 Carbide 27,4 S@2
6284-83 2383-08A Ruby 27,4 S@?2
6284-84 Carbide 27,4 SJ3

fig. 6

(mm)
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1. LEIRAS

1 - Erintkezési pont >7

2 - Hegy

3 - Gerendas rogzités

4 - Mutato 5
5 - Szamlap
6 - O-gy(irdi 6

7 - Rogzitd szar

2.FIGYELMEZTETES
Kertlje a folyadék bejutasat a szamlapos jelzdbe a lyukon keresztil, kilénben a belsé fogaskerék beragad

(1. abra).

3. ASZAMLAPOS JELZO ROGZITESI MODJAI:
» Gerendas rogzitéssel (2. abra)
» ROgzit6 szarral (3. abra).
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4. AHEGYNEK MEROLEGESNEK KELL LENNIE A MERESI IRANYRA (4. ABRA).
Ha a hegy nem meréleges a mérési iranyra (5. abra), a kbvetkez8 korrekciét kell elvégezni.

@Q 90°
/§ /

4. abra 5. abra
a szOg
Korrekci() 70,985 70,940 70,866 70,766 70,643 70,500
Példaul:

Ha az a szdg 10°, a korrekcid 0.985, ha a mért érték 0.25 mm, akkor:
Valos érték = 0.25 mm x 0.985 = 0.246 mm

5. MINDEN TiPUSU SZAMLAPOS JELZONEK SPECIALIS HEGYHOSSZUSAGA VAN (L, 6. ABRA).
Ha a hossz nem megfeleld, mérési hiba Iép fel. A helyes hegy kivalasztasahoz a 6284-es sorozatnal kérjik,
tekintse meg a tablazatot.

Analég mérédéra Az érintkezési pont anyaga

6284-1 2380-08 Acél 13,5 So1
6284-3 2381-08 Karbid 13,5 sS@2
6284-4 2398-08 Rubin 13,5 S@2
6284-8 2399-08 Karbid 13,5 S@3
6284-21 2380.00 Acél 12,5 Sa1
6284-22 538109 Karbid 12,5 S@2
6284-23 Karbid 12,5 sS@3
6284-81 Acél 27 4 Sa1
6284-82 Karbid 27 4 sS@2
6284-83 2383-08A Rubin 27.4 S@2
6284-84 Karbid 27 4 S@3
(mm)
— __>|—
Q
6. abra
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1. BESCHREIBUNG

1 - Kontaktpunkt
2 - Spitze
3 - Schwalbenschwanzklemmung

_:>7

4 - Zeiger 5
5 - Zifferblatt
6 - O-Ring 6

7 - Klemmstiel

2. WARNUNG
Vermeiden Sie das Eindringen von Flussigkeit in den Messuhr durch das Loch, sonst wird das innere Zahnrad

blockiert (Abb. 1).

3. METHODEN ZUR BEFESTIGUNG DER MESSUHR:
» Mit Schwalbenschwanzklemmung (Abb. 2).
» Mit einem Klemmstiel (Abb. 3)
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4. DIE SPITZE SOLLTE SENKRECHT ZUR MESSRICHTUNG SEIN (ABB. 4).
Wenn die Spitze nicht senkrecht zur Messrichtung steht (Abb. 5), muss die folgende Korrektur vorgenommen
werden.

Abb. 4 Abb. 5

Winkel o |10° |20°

|Korrektur 10,985 10,940 10,866 10,766 10,643 10,500

Zum Beispiel:
Wenn der Winkel a 10° betragt, betragt die Korrektur 0.985, wenn der gemessene Wert 0.25 mm betragt, dann:
Tatsachlicher Wert = 0.25 mm x 0.985 = 0.246 mm

5. JEDER TYP VON MESSUHR HAT EINE SPEZIFISCHE SPITZENLANGE (L, ABB. 6).
Wenn die Lange nicht korrekt ist, tritt ein Messfehler auf. Bitte beziehen Sie sich auf die Tabelle fur die Auswahl
der richtigen Spitze der Serie 6284.

Code Analog-Messuhr Material der Kontaktstelle L D
6284-1 2380-08 Stahl 13,5 SI1
6284-3 2381-08 Hartmetall 13,5 Sa2
6284-4 2398-08 Rubin 13,5 Sa2
6284-8 2399-08 Hartmetall 13,5 Sa3
6284-21 380.02 Stahl 12,5 SI1
6284-22 9381-02 Hartmetall 12,5 Sa2
6284-23 Hartmetall 12,5 Sa3
6284-81 Stahl 27,4 ST
6284-82 Hartmetall 27,4 Sa2
6284-83 2383-08A Rubin 27,4 S@2
6284-84 Hartmetall 27,4 Sa3
(mm)
— __>|—
Q
Abb. 6
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voevs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, tdhloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusSenstvi véetné stojanu na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdéktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgeréate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgerdaten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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